
1. NAPRAWA POMPY - OGÓLNE WSKAZÓWKI. NAJCZESCIEJ SPOTYKANE PROBLEMY 

1.1. Pompa nie pracuje:  

a. Upewnic sie, ze cisnienie powietrza jest wystarczajace a zawór wlotowy powietrza 
otwarty.  

b. Sprawdzic rurociagi po stronie tlocznej pompy - czy nie sa zamkniete badz 
zablokowane.  

c. Sprawdzic zawór dystrybucji powietrza oraz zawór pilotowy - oba powinny gladko sie 
przemieszczac.  

d. Nadmierna nieszczelnosc w ukladzie powietrznym równiez moze zaklócic prace 
pompy. Fakt ten bardzo latwo ustalic.  

e. Przedostawanie sie powietrza do rurociagu wylotowego powietrza wskazuje na 
pekniecie membrany.  

f. Wydostawanie sie powietrza z ukladu powietrznego wskazuje na nieszczelnosc na 
zaworze pilotowym powietrza. Patrz: dalsze instrukcje.  

g. Blokada w komorze tloczenia moze hamowac ruch membrany.  

 

  

1.2. Pompa pracuje, ale nie pompuje :  

a. Strona ssaca pompy wciaga powietrze. Nalezy sprawdzic czy nie ma przecieków 
powietrza na wlocie pompy i upewnic sie, ze wlot zasysajacy jest zanurzony. 
Sprawdzic umocowanie kolnierza. Sprawdzic równiez uszczelnienia/kolnierze 
zaworów oraz polaczenia rurociagu glównego z komora pompy (szczelnosc polaczen 
korpusu pompy z kolektorami korpusu).  

b. Upewnic sie, ze rurociag ssacy lub kosz ssawny pompy nie sa zatkane. Opory na 
ssaniu wskazuje wysoki odczyt podcisnienia, o ile na rurociagu ssawnym 
zainstalowany jest manometr prózniowy (prózniomierz).  

c. Sprawdzic czy zawory zwrotne osadzone sa prawidlowo. W tym celu nalezy odlaczyc 
rurociag ssacy i zakryc reka wlot ssacy. Jesli pompa dobrze nie zasysa (próznia) 
oznacza to, ze nalezy skontrolowac osadzenie zaworów i w razie potrzeby 
wyregulowac.  

d. Statyczna wysokosc ssania jest za duza. Zdolnosc samozasysania pompy mozna 
poprawic poprzez podniesienie rurociagów ssacego i wylotowego powyzej zaworów 
zwrotnych i dolanie cieczy przez wlot ssawny. Jesli pompa samozasysa na duza 
wysokosc lub przy dlugich rurach wlotowych nalezy ustawic pompe na maksymalny 
cykl pracy.  

  

1.3. Pompa osiaga za mala wydajnosc:  

a. Wydajnosc pompy maleje w sytuacji, gdy wzrasta cisnienie medium na wylocie, tak 
jak to ilustruje wykres. Regulujac cisnienie powietrza na wejsciu mozna regulowac 
wydajnoscia pompy. Podczas pracy pompy nalezy sprawdzic cisnienie powietrza na 
wejsciu by upewnic sie, czy jest wystarczajace.  

b. Sprawdzic zdolnosc do wytwarzania podcisnienia na ssaniu. Wydajnosc maleje gdy 
wzrasta podcisnienie. Jesli ilosc cykli zmienia sie a wydajnosc nie ulega zmianie 
wówczas obnizony przeplyw moze byc wynikiem niedostatecznej ilosci powietrza. 
Jest to charakterystyczne zwlaszcza w przypadku pompowania lepkich mediów. Przy 
pompowaniu gestych i ciezkich wagowo czynników rura wlotowa musi miec jak 
najwieksza srednice, natomiast minimalna dlugosc by zapewnic jak najmniejsze straty 
powietrza.  



c. Maly przeplyw oraz spowolnione cykle wskazuja na ograniczony przeplyw w rurze 
wylotowej. Maly przeplyw i przyspieszone cykle - na ograniczenia na ssaniu oraz 
przedostawanie sie powietrza do rury ssacej.  

d. Niecykliczna praca pompy wskazuje na niewlasciwe osadzenie zaworów zwrotnych w 
jednej z komór. Jest to bardziej prawdopodobne jesli niecyklicznosc powtarza sie w 
regularnych odstepach czasu przy naprzemiennych wydmuchach powietrza. Jesli zas 
niecyklicznosc wystepuje nieregularnie wówczas prawdopodobnie przyczyna tego jest 
czesciowe zatkanie wylotu powietrza z powodu zamarzniecia badz rozmarzania 
powietrza wydmuchiwanego. Zastosowanie osuszacza produkcji firmy Warren Rupp 
pomaga rozwiazac ten problem.  

  

1.4. OBSLUGA ZAWORÓW ZWROTNYCH 

Przeglad i/lub naprawa zaworów zwrotnych zalecana jest w nastepujacych przypadkach:  

o gdy pompa slabo samozasysa,  
o pracuje niecyklicznie,  
o osiaga za mala wydajnosc,  
o pracuje, ale nie pompuje.  

  

Wówczas nalezy odkrecic sruby mocujace kolektory wlotowe i wylotowe z korpusem pompy. 
Dokladnie sprawdzic powierzchnie obu zaworów zwrotnych oraz siedzenia zaworów pod katem ich 
zuzycia lub uszkodzen, co z reguly jest powodem ich nieszczelnosci. Jesli pompa ma prawidlowo 
samozasysac, zawory musza byc osadzone szczelnie.  

  

1.5. MEMBRANY 

Odkrecic sruby mocujace kolnierz kolektorów korpusu z komora pompy. Zdjac nakretki 
zabezpieczajacych kolnierz zewnetrznej komory membranowej i zdjac komore. Nastepnie nie 
wyciagajac srub z kolnierza membrany, aby zapobiec obracaniu sie tloczyska wokól wlasnej osi, 
nalezy poluzowac srube laczaca membrane i talerz z tloczyskiem. 

Nie uzywac klucza do tloczyska. Skazy badz zadrapania na powierzchni tloczyska moga uszkodzic 
lozyska oraz uszczelnienia. 

Podczas demontazu nalezy upewnic sie, ze na obu koncach tloka znajduja sie gumowe zderzaki. 
Zalozyc membrany strona wypukla na zewnatrz zgodnie z instrukcja na membranie. 

Ciezszy talerz zalozyc po zewnetrznej stronie membrany i upewnic sie, ze powierzchnia o wiekszym 
zaokragleniu krawedzi znajduje sie od strony membrany. Miedzy wewnetrznym talerzem membrany a 
tloczyskiem zalozyc podkladke uszczelniajaca. Dokrecic srube momentem obrotowym 33,9 Nm. W 
czasie dokrecania membrana z talerzami powinna swobodnie sie obracac. Przeciwny koniec sruby 
przytrzymac kluczem, aby uniemozliwic obracanie sie tloczyska. Jesli przeciwlegla komora jest 
zmontowana, tloczysko nie wymaga trzymania. 

Podczas skladania komór zewnetrznych z kolektorami korpusu pompy, sruby mocujace kolektory 
korpusu z komora powinny byc dokrecone przed dociagnieciem srub mocujacych komore zewnetrzna 
z korpusem pompy. Zapewnia to wlasciwe dopasowanie kolnierzy ramion do korpusu pompy i 
eliminuje potrzebe pózniejszego dociagania srub mocujacych kolektory z korpusem.  

Sruby na korpusie nalezy dokrecic finalnie dopiero po dokreceniu wszystkich srub komory. 



  

1.6. OBSLUGA ZAWORU DYSTRYBUCJI POWIETRZA 

Tloczek i panewka wykonane sa z odpornych na rdze i korozje. Tloczek jest idealnie dopasowany do 
rekawa i powinien gladko sie w nim przemieszczac. Kumulacja zanieczyszczen i oleju w panewce 
moze zaklócic cykliczna prace pompy. Nalezy wówczas wyjac korpus zaworu ze srodka obudowy, 
zdjac nakretki i wypchnac tloczek z panewki. Przemyc czesci rozpuszczalnikiem lub nafta, sprawdzic 
czy na powierzchni tloczka i panewki nie pozostaly jakies chropowatosci, wyszczerbienia lub 
zadrapania.  Kiedy juz tloczek przesuwa sie swobodnie w panewce, nalezy naoliwic obie czesci i 
ponownie zlozyc. Cztery sruby pod nakretkami korpusu zaworu laczace zawór powietrzny z czescia 
wewnetrzna powinny byc dokrecone momentem obrotowym do 16,9 Nm. 

 


